SPECIAL PLATTENAUFTEILTECHNIK

Fur Bernd (links) und Arnd Ruttkowski ist die Sdge-Lager-
Kombination von Holzma und Bargstedt ein wichtiger
Baustein fiir mehr Produktivitat
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Hochflexibel und
ausbaufahig

Eine Sage-Lager-Kombination eignet sich nicht nur fur rein industrielle
Anwendungen, das moderne Handwerk profitiert ebenfalls mehr und
mehr von dieser Art des Zuschnitts und des Handlings. Denn auch dort
zahlen hohe Produktivitdt durch optimierten Materialfluss, schnelle
Reaktionszeiten und automatisierte Lagerverwaltung. Dass eine solche
Investition fur verschiedenste Auftragsmengen von 10 bis zu 120 Plat-
ten pro Tag sinnvoll ist, beweist die Holzma-Bargstedt-Lésung bei der
Ruttkowski Innenausbau GmbH im niedersachsischen Briiggen.
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Von Carsten Krtiger

rankenhduser, Alten- und Pfle-

geheime oder Kindergdrten —

Objekte dieser Art sind die

Doméne von Ruttkowski. Die
Schreinerei hat sich seit der Ubernahme
der Geschéfte 1990 durch die beiden En-
kel Arnd und Bernd des Firmengriinders
Otto Ruttkowski auf die Herstellung und
den Vertrieb von Einbaumdbeln im Ob-
jektbereich spezialisiert. ,Schon unser
Vater Erhard investierte zu seiner Zeit
konsequent in eine moderne technische
Ausstattung”, erinnert Bernd Ruttkowski
an die Entwicklung des Betriebes, der
heute insgesamt acht Mitarbeiter zdhlt,
und ergdnzt: ,Investitionen in Technolo-
gie sind heute wichtiger denn je, um am
Markt bestehen zu konnen.“ Im Laufe
der Jahre legte man sich einen Maschi-
nenpark mit CNC-Bearbeitung, Kanten-

anleimen und Sdge zu und vertraute da-
bei komplett auf Anlagen aus der Homag-
Group, um Schnittstellenprobleme von
vornherein auszuschlieBen. Die alte
Holzma-Plattenaufteilsdge, die noch mit
einem manuellen Kran beschickt wurde,
war zwar bereits 13 Jahre alt. , Allerdings
hatten wir in der ganzen Zeit nie einen
Monteur im Haus“, berichtet Bernd Rutt-
kowski zufrieden tiber die Maschine und
die langjdhrige Beziehung zu Homag.

Stark wechselnde Anforderungen

Jirgen Huber, Holzma-Regionalvertriebs-
leiter Zentraleuropa aus der Niederlas-
sung Herzebrock-Clarholz, erzdhlt: ,Nor-
malerweise rechnet sich eine Sdge-Lager-
Kombination erst, wenn etwa 30 chaoti-
sche Platten pro Tag bearbeitet werden
miissen.” Das ist bei Ruttkowski eher sel-

ten der Fall, aber dass sich die beiden
Briider dennoch fiir diese Investition —
die {ibrigens den Bau einer neuen Halle
erforderlich machte — entschieden haben,
hat triftige Griinde und nichts damit zu
tun, dass man sich den ,Luxus“ einfach
leisten wollte. ,Kleine LosgréBen, schnel-
le Reaktionszeiten und flexible Auftrags-
bearbeitung machen heute den Unter-
schied, wenn man Auftrdge bekommen
und dann auch wirtschaftlich umsetzen
will“, erkldrt Arnd Ruttkowski. ,Dabei
geht es nicht allein um die Bearbeitung
von Einzelplatten, die inzwischen schon
zwischen 80 und 90 Prozent ausmacht.
Es geht auch um das Beherrschen der &u-
Berst unterschiedlichen Plattenmateria-
lien, deren mdglichst optimale Ausnut-
zung und um die Resteverwaltung bzw.
-nutzung.“ Und letztlich um die Heraus-
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forderung, bei groferen Auftrdgen die no-
tigen Schnittkapazitdten vorzuhalten.
Denn die Firma Ruttkowski musste bei
ihren Uberlegungen eben nicht von der
durchschnittlichen  Anforderung  von
zehn Platten pro Tag ausgehen, sondern
von mdglichen Spitzen, die dann durch-
aus bei 120 Platten pro Tag liegen kon-
nen, wenn Serien gesdgt werden miissen.
Dafiir steht die Sdge an anderen Tagen
auch schon einmal still.

Mit der seit Kurzem in Betrieb befindli-
chen Kombination aus einem Bargstedt-
Fldchenlager ,TLF 210“ und einer Holz-
ma-Plattensdge ,HPP 380 Profi Line“ mit
4300 mm Schnittldnge sieht sich Rutt-
kowski bestens fiir die wechselnden An-
forderungen gertistet. Wie schon in der
Vergangenheit war der Homag-Vertriebs-
partner Heinrich Kuper in Rietberg fiir
die gesamte Abwicklung verantwortlich.
Technologie von Bargstedt verwaltet und
bedient also das vollchaotische Lager mit
Gewichtserkennung und vollautomati-
schem Restteilehandling. Besonders Letz-
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teres erweist sich fiir Ruttkowski als ech-
ter Pluspunkt, werden doch duBerst un-
terschiedliche Materialien verarbeitet.

Mit der Einflihrung der neuen ,Baureihe
3“ setzte Holzma Ende 2010 neue
Malstdbe im Segment der Plattenaufteil-
sédgen. Inzwischen hat sich die 3er-Reihe
der Homag-Tochter zu einem wichtigen
Bestandteil des Programms entwickelt —
insbesondere in Kombination mit Lager-
systemen der Schwester Bargstedt. Ein
Hauptgrund fiir den Erfolg ist die grofe
Bandbreite der mdglichen Einsatzberei-
che. Die Plattensdge bei Ruttkowski ent-
stammt dieser neuesten Generation der
3er-Baureihe und wurde in der ,Profi Li-
ne“-Ausfithrung mit 4300 mm Schnitt-
breite geliefert. Schon die Grundausstat-
tung kann sich sehen lassen. Das ,Eco
Plus“-Prinzip spart mit Stand-by-Taste,
energieeffizienten Motoren, geringerem
Drucklufteinsatz und vielen weiteren De-
tails Energie {iber den gesamten Prozess,
sodass der Energieverbrauch um bis 20
Prozent unter dem des Vorgéngermodells

liegt. Die Maschinentische sind komplett
bediist, um schwere und empfindliche
Materialien leicht und schonend bewe-
gen zu konnen. Durch die patentierte
zentrale Winkelandriickvorrichtung 1&sst
sich das Plattenmaterial schonend und
materialabhdngig ausrichten, so ist ein
maB- und winkelgenauer Zuschnitt ge-
wahrleistet.

Mehr Soliditét fiir mehr Prdzision

Besonderen Wert legt Holzma auf die er-
reichte Stabilitdt und Soliditdt der Ma-
schine. Der Maschinenstdnder ist beson-
ders schwer ausgelegt, um so Vibrationen
zu ddmpfen und dadurch die Schnittpréa-
zision und die Standzeit der Sdgebldtter
weiter zu erhdhen. Der neu konzipierte
Sigewagen tut sein Ubriges. Hier standen
Laufruhe und geringer Energieverbrauch
ganz oben in der Prioritdtenliste. Zu sei-
nen Besonderheiten zdhlt, dass nicht
mehr der Hauptsdgemotor angehoben
wird, sondern lediglich das Hauptsdge-
blatt. Es wird durch eine Linearfiihrung
mit Schwinge verschleiBarm, schnell und
prdzise {iber Hydropneumatik positio-
niert. Einige sinnvolle Zusatzausstattun-
gen erweitern die Mdglichkeiten der
,HPP 380“ bei Ruttkowski. Dazu gehd-
ren die Winkelschnitteinrichtung, das

1

-

— :—_: - ‘:.-.‘..I_-_
i B

25

Nut- und Ausschnittpaket, der Span-
nungsfreischnitt, der Etikettendrucker
und nicht zuletzt die Holzma-Schnittopti-
mierung , Schnitt Profi(t)“. Die Spannzan-
genfreischaltung verhindert, dass die
Ecken druckempfindlicher Platten be-
schddigt werden. Da das , Turbo-Nuten*
das Nuten in beiden Richtungen ermdg-
licht, ergibt sich gegeniiber der CNC-Be-
arbeitung ein Zeitvorteil um den Faktor
5. So konnen Formteile kostengiinstig
selbst hergestellt werden. Zudem fdllt viel
weniger Abfallbelastung an, weil die Ab-
saugung an der Sdge ebenfalls um ein
Vielfaches effektiver ist als bei einem
BAZ. Ein weiterer wichtiger Baustein der
Sége ist das ,Power Concept“. Dadurch
wird der Output deutlich erhdht, weil
sich durch eine separat verfahrbare
Spannzange bei unterschiedlicher Teile-
grofe mehrere Streifen gleichzeitig auftei-
len lassen. So sind beim Queraufteilen oft
viel weniger Sdgezyklen notwendig als

(S

T =2 L J
beim herkémmlichen Verfahren, was bei
bunten Schnittpldnen zu einer Mehrleis-
tung von bis zu 25 Prozent fiihrt. Bei al-
ler Leistung der Holzma-Sdge — diese ar-
beitet natiirlich nur dann im Sinne ihres

Betreibers, wenn sie zuvor mit den ent-
sprechenden Daten gefiittert wurde.

Erfahrung in der Programmierung

Durch den bereits langjéhrigen Einsatz
moderner Maschinentechnologie haben
sich die beiden Ruttkowski-Briider inzwi-
schen einen tiefen und breiten Erfah-
rungsschatz in der Programmierung erar-
beitet. Deshalb bereitet dieser Teil des
Prozesses keine Probleme, zumal Wis-
sensauffrischung und -erweiterung immer
moglich sind, sei es bei Holzma-Schulun-
gen oder {iber Online-Support. ,,Im Ubri-
gen geféllt mir die Maschinenbedienung
am  19-Zoll-Touch-Screen“,  berichtet
Bernd Ruttkowski. ,GroBe Icons und in-
tuitive Benutzerfiihrung erleichtern die

Pflegen gute Beziehungen: Jiirgen
Huber von Holzma und die beiden
Ruttkowski-Briider Bernd (Mitte) und
Arnd (rechts)

Bedienung ebenso wie die Mdglichkeit,
den Bildschirm auch mit Handschuhen
bedienen zu konnen.“ Trotz der guten
Grund- und den zahlreichen Sonderaus-
stattungen denkt Ruttkowski bereits iiber
weitere Zusatzoptionen nach. Denn das
so genannte Domino-System von Holzma
erlaubt auch nachtrégliche Aufriistungen
der Sdge. ,,Wir liebdugeln beispielsweise
mit der automatischen Etikettierung, bei
der sich der Etikettierer hinter dem
Druckbalkenverkleidungsblech  befindet
und widhrend des Sdgevorgangs die
Werkstiicke etikettiert“, erkldrt Bernd
Ruttkowski. Fiir seinen Bruder Arnd er-
scheint ein weiterer Domino-Stein eben-
so wichtig: der Abstapelpuffer. Damit
konnen fertig gesédgte Teile zwischengela-
gert werden, um den Luftkissentisch
schnell frei zu bekommen, um ohne Zeit-
verzOgerung den ndchsten Streifen zur
Queraufteilung am Winkellineal anzule-
gen. Wihrend dann die Sége die weite-
ren Schnitte macht, kénnen die Teile aus
dem Zwischenpuffer bequem abgestapelt
werden. ,Beide Optionen sind besonders
im Verbund mit dem bei uns ja bereits
vorhandenen ,Power Concept® {iberaus
sinnvoll.“ Und sie beweisen, dass die
Grenzen zwischen Handwerk und In-
dustrie flieBender werden.
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